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CARA UJI 
PARTIKEL HAKNIT DENGAN SERBUK KERING 


1. RUANG LINGKUP, 


Stendar ini meliputi prinsip uji, peralatan uji, cara uji dan 


laporan hasil uji.parrikel, maknit. 


2. PRINSIP UJI 


21. Uji partikel raknit adalah suatu cara uji tidak meruguk untuk 
mendeteksi keretakan-keretakan dan Gacat-eacat jatrnya pada 
permukaan atau sedikit dibawah permukaan (sub surtace) dari 
bahan besi yang maknetis, | 
Serbuk-serbuk halus partikel maknit disebarkan di atas nermu- 
kaan benda uji yang telah dibuat maknit, yuda bagian yang ter 
dapat cacat, pertikel—pertikel tersebut uken tertarik pada ba 
ian dimana madan waknitnya tidak seragawu, yang disebabkan 
oleh cacnt, sehingga menghasilkan indikasi cacat yang dapat 
dilihat. 


2.2, Uji partikel maknit serbuk kering ini bissanya digunakan untuk 
produk-produk yang besar, wisalnya besi tuang, baja tuang, 
lassleasan dan baja tempa. 

2.3, Uji partikel maknit serbuk kering biasanya menggunakan nlat 


tipe prod. 

2.4, Uji partikel maknit dengan serbuk kering lebih sensitip dari 
pada uji partikel maknit dengan serbuk basah dalam mendeteksi 
cacat sedikit dibawah permukaan, tetapi kurang sensitip untuk 


mendeteksi cacat perwukaan yang kecil. 


3. PERALATAN 

Bata Peralatan uji partikel maknit x 
Peralatan uji partikei maknit yang digunakan adalah maknetisasi 
sirkular lokal dengan wenggunakan kontak tipe prod. 
Alat uji harus portabel dan mudah didekatkan dengan bagian 


yang diuji. 


Secsra umum, pada alat uji partikel) maknit harus didapat : 


1). Sakelar arus untuk mengontrol besarnya arus yang digunakan. 

2). Anpermeter disarankan dipasang sedemikian rupa agar inspek 
tor dapat mengawati besarnya pengrrunaan amper pada aetiap 
pengajian. 

3). Kontak prod yang portabel dan dihubungkan dengan kabel 
yang fleksibel. 

4. Lampu penerang untuk memperjelas pengamatan indikasi cacat. 

5). Sakolar kontrol jarak jauh dapat dipasang pada handel prod. 

6). Suatu aplikator boleh digunakan untuk mempercepat dan we - 
rubah penggunaan serbuk kering, 

Ts Hand bulb atau pipa kecil penyemprot udara dengan tekanan 
dan kecepatan aliran udara yang rendah boleh digungzkan, 
untuk menghilangkan serbuk yang berlebihan, 


3.2. Serbuk Partikel Maknit 


Serbuk yang digunakan sebagai vedia uji haru3 serbuk kering , 
dengan persyaratan sbb: 


a). Harus mempunysi permeabilitas yang tinggi, daya siwpan 
maknit rendah,ukuran dan bentuk yang sesuai untuk penun- 
jukkan indikasi yang cepat, 

2). Dapat digunakan zat warna agar kelihatan kontras dengan 
permukaan benda, 

ea). Serbuk partikel maknit harus mengandung sedikit abu, 


3.3. Balok Standar 


Untuk mencek unjuk kerja alat uji partikel maknit dan serbuk, 
boleh menggunakan balok standar yang diletakan diperrukaan 
benda uji dan diberi arus maknit untuk kemudian disemprotkan 
serbuk kering. Pada balok standar tersebut harus menunjukkan 
bentuk indikasi cacat yang jelas. Ukuran dan bentuk balok 


standar seperti Gambar |. 


Pelat baja karbon bentuk »egi tiga. 


handel Lukan baja, lengan 


panjang secukupnya. 


Cacat buatan dari kuningan. 


Sekrup penguat (bahan baja Jis 


Plat tembaga tebal 0,25 mu 


Gambar 1 


Indikator Cacat Partikel Naknit 


4. CaRa UJI 


Helo Persiapan Permukaan Benda Uji 


Yeruukaan benda uji harus bersih dan kering, bubag dari winyak, 
karat-karat, pasir dan kotoran—kotoran, 

Permukaan benda uji boleh dibersihkan dengun angin yang berte- 
kanan (pressure blast), 

Padu permukaan benda uji boleh terdapat cat tipis, tetapi ha — 
rus dihilangkan dimana tempat kontak pred dihubungkan, 

Bile permukaan kasar seperti bekas pasir pun permukaan cor -— 
Coren atau rigi-rigi las sangat kasar, interprelapi akan yulit 
karena serbuk terperangkap kebagian yang kasar, meka permukaan 
terselut perlu dihaluskan secara ringan untuk mendayatkan pe — 


nunjukkan yang aktunl, 
4.2. Maimetisasi. 


"or A0 IP Teknik maknetisasi 
Medan peak L sirkular dibuat secara lokal melaiai kontak dua , 
prod atau elektroda pada daerah sji denada jarak prod tergan- 
tung dari tebal benda uji seperri Tabel 8, 

Tabel I 
Jarak Prod dan Amper. 


Tebal Benda Vii 


Jarak Proa 
(am) 


19 mu, A 


Maan sanam 


#). Jarak prod kurang dari 50 mn tidak dilakukan denyan 
uji partikel ndgntir dan harus dilakukan dengan cara 
lain. 


4,22. Untuk mencegah cacat-cacat sebempat pada permukaan benda uji" 
kareno peminasan lebih, loncatan” busur lisrrik atau terbakar 


terutarw pada baja karbon tinnai atau baja paduan dimana 


pengerasan setempat atau reiak dapat terjadi karena teknik 
maknetisasi yang salah. Alat jangan dihidupkan sebelum prod 
menempel betul pada permukaan benda uji dan prod jangan di - 
angkat sebelum alat dimatikan. 


4.2.3. Arah meknitisasi 


-' Arah 
- Pengujian yang kedua dijakukan tegak lurus terhadap pemerik- 


Saan yang pertama, 


.3. Arus Maknitisasi 


Gunakan arus searah atau arus yang disearahkan dengan besarnya 


arus sesuai Tabet i. 


Pemakaian Serbuk 

Serbuk ditaburkan di atas permukaan benda uji, kemudian untuk 
menghindarkan kelebihannya ditiupkan aliran udara yang bertekan- 
an rendah, Aliran udara harus terkontrol sehingga tidak menggang 
Ggv atau merusak Indikasi yang telah terbentuk. 

Untuk mengetahui Tebar, bentuk kumpulan serbuk dari indikasi ca- 
Cat sedikit dibawah permukaan, diperlukan pengamatan yang cermat 
dan cevut pada bentuk Indikasi sewaktu serbuk sedang ditaburkan 


Gan juga pada saat sisa serbuk dibuang. 


Urutan Kerja 
Urutan kerja pengujian harus dengan cara kontinyu, yaitu arus 


maknitisasi tetap dijalankan selama media uji ditaburkan dan se- 


€ 


lama sisa serbuk dibuang dengan aliran udara yang bertekanan . 
rendah, 


5, LAPORAN HASIL UJI 


Laporan hasil uji harus mencatat aturan sebagai berikut 


5. 


Nama, ukuran, bahan, kendisi perlakuan panas dan kondisi 


permukaan benda uji, 


Kondisi Pemeriksaan 
a) Peralatan uji. 


Kama, tipe, nama pabrik pemhuat. 


b) Jenis partikel waknit. 
Nang pabrik pewbuat, nomor identilikavi ukuran partikel, 


WTI 


Cc) Densiti serbuk 

a) Tipe arus maknetisasi 

») Cara atau metoda maknetisagi 
f) Standar balok uji 

&) Hasil uji 


Keterangan Lain - 


8) Kualifikasi operator, nama operator. 
b) Tanggal, bulan, tahun pengujian 


c) Tempat pemeriksaan 


Lampiran: 3 
Contoh-contoh dari cacat-cacat mungkin ditemukan 


pada cor-coran dan foto-foto acuan sebagai 


tingkat indikasi cacat yang dibuat dengan serbuk 
prod dapat dilihat pada gambz 


HAN 


Cambar 2. 


Indikasi Bekas Pasir Dibawah Permukaan 


Nalam Tuangan yana Besar (maknotisasi 


type Prod IDC, kontinyu). 


Gambar 3. 
Indikasi Retak Permukaan pada 
Katup Tuanganyang “Besar 
(Makmetisasi typs Prod, 800 A, 
DC, kontinyu). | 


Indikasi Serpihan Dalam Batang 
.yang Besar (waknetisasi sirkular 
tak langsung, 3000 A, DC, Kontinyu). 


Gambar 5. 
Indikasi Karena Proses Pemerjaan pada 
Silinder tempa 127.mm, panjang 1,52 m 
(maknetisasi sirkular tidak langsung, 
900 A, DC, kontinyu). 
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